D?S' DASSAULT i %

SYUSTEMES

1 PREMIUM SOLUTIONS

shaping the future

2
DS SOLIDWORKS

Porownanie pakietow SOLIDWORKS Plastics

SOLIDWORKS  SOLIDWORKS  SOLIDWORKS
Funkcja Plastics Plastics Plastics
Standard Professional Premium

INTEGRACJA ZE SRODOWISKIEM CAD

Obstuga plikbw macierzystych SOLIDWORKS v v v
Integracja z SOLIDWORKS v v v
Wbudowane w SOLIDWORKS v v v

BAZA DANYCH TWORZYW SZTUCZNYCH

Ponad 4000 stosowanych w przemysle tworzyw
sztucznych

Mozliwo$¢ dostosowania

TWORZENIE SIATKI
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Automatyczne

Siatka graniczna (skorupa)

Trojwymiarowa siatka brytowa

Globalne udoskonalanie siatki
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Lokalne zageszczenie siatki
MOZLIWOSCI SYMULAC]JI

Faza wypetniania (wtrysk poziomu 1) v v v
Faza upakowywania (wtrysk poziomu 2) v v
Automatyczna lokalizacja (lokalizacje) bramki v v v
Natychmiastowy wykres czasu wypetniania v v v
Balansowanie kanatéw wlewowych v v
Analiza odksztatcen v v v
Analiza symetrii v v

WSPARCIE GEOMETRII FORMY

Kreator projektéw kanatéw doprowadzajacych

Wilewy gtéwne i kanaty doprowadzajgce

Kanaty goragce i zimne

Wielogniazdowe formy wtryskowe

" SANANATAY

Formy rodzinne

Kanaty chtodzace

Przegrody i barbotery

Konformalne kanaty chtodzace
Wktadki form

\NANATANASATARATA




ZAAWANSOWANE MOZLIWOSCI SYMULAC)I

Wtrysk wielokomponentowy
Wtrysk wielopunktowy
Obtrysk wktadek
Wspomaganie gazem
Analiza wiékna

Wtryskiwanie reaktywne (RIM; wtryskiwanie tworzyw
utwardzalnych)

Dwoéjtomnos¢

Zawory zasuwowe (wtryskiwanie sekwencyjne)
Analiza odpowietrzania

Analiza linii chtodzacej

Analiza chtodzenia konformalnego

Analiza wypaczenia

WYNIKI (WYKAZ CZESCIOWY)
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Wsparcie programu eDrawings

Czas wypetnienia

tatwos¢ wypetnienia

Asystent wynikow

Asystent nominalnej grubosci scianki
Cisnienie na koniec wypetniania
Temperatura frontu strumienia tworzywa
Temperatura na koniec wypetniania
Naprezenie scinajgce

Wspotczynnik Scinajacy

Czas chtodzenia

Linie spoiny

Putapki powietrzne

Odksztatcenia

Profile odksztatcen

Udziat warstwy zakrzeptej na koniec wypetnienia
Sita zacisku

Czas cyklu

Kurczenie objetosciowe

Temperatura formy na koniec chtodzenia

Przemieszczenie spowodowane naprezeniem
szczatkowym
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Wiecej informacji na www.premiumsolutions.pl




