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Kompleksowe rozwigzanie CAM
wraz z rewolucyjng technologig iMachining,
w petni zintegrowane z Autodesk Inventor
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InventorCAM to kompletny

i najlepszy w swojej klasie CAM
stuzacy do programowania maszyn
CNC w srodowisku Autodesk
Inventor

InventorCAM wraz z rewolucyjna technologia iMachining jest
w petni zintegrowany z Autodesk Inventor. Oznacza to petna
asocjatywnosc Sciezki narzedzia z modelem Inventor. Dzieki
takiej integracji wszystkie operacje obrébcze moga by¢
zdefiniowane, obliczane i weryfikowane bez koniecznosci
opuszczania parametrycznego $rodowiska ztozenia Inventor.

Wszystkie geometrie, zaréwno 2D, jak i 3D, uzyte do
definiowania obrobki sg w petni potagczone z modelem
Inventor. W przypadku wprowadzenia jakichkolwiek zmian
w modelu Autodesk nastapi automatyczna aktualizacja
wszystkich operacji CAM.

Korzysci wynikajace ze stosowania
InventorCAM w Autodesk Inventor:

» Praca wewnatrz Srodowiska Inventor bez koniecznosci
jego opuszczania

» Petna asocjatywno$é: automatyczna aktualizacja Sciezki
narzedzia w przypadku zmian w modelu Inventor

» InventorCAM pracuje w trybie ztozenia Inventor,
co pozwala na definiowanie ksztattu Przygotéwek,
Mocowan, Uchwytéw, Narzedzi, Imadet itp.

» InventorCAM + Inventor - zapewnia mozliwo$¢ doboru
réznych modutéw dla wszystkich typow
maszyn CNC

» InventorCAM posiada Certyfikat Autodesk Inventor
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Phoenix Machine Technologies:

Wykorzystanie Inventor

+ InventorCAM w celu
zautomatyzowania procesu
produkcyjnego.

Glen Harrison, Phoenix Machine Technologies:

» “InventorCAM wydawat sie naturalnym
rozszerzeniem Inventora w kierunku CAM.
InventorCAM byt bardzo tatwy do nauczenia. Kod
wygenerowatem juz w pierwszym tygodniu pracy
na 5-osiowej maszynie CNC.“

» “Zar6wno czas programowania jak i czas obrébki
ulegt istotnemu skroceniu, to byto zadziwiajace.
Mogliby$my wreszcie skorzystac z naszych 60
narzedzi CNC i wyeliminowaé konieczno$¢ zmiany
narzedzi pomiedzy operacjami. Réznica przed i po
zastosowaniu InventorCAM jest jak dzien i noc
w kategoriach produktywnosci.

Gordon van Ekstrom, Chairman/ Founder, GDK
Technologies, Inc.:

» “Zalety InventorCAM sg naprawde imponujace.
Gteboka integracja i rozbudowane funkcje
w rozwigzaniu Inventor + InventorCAM poprawiaja
nasza wydajnos¢ w catym $rodowisku CAD, CAM
i procesie CNC oraz ttumacza, dlaczego
to rozwiagzanie jest tak wydajne .

InventorCAM - Najlepiej
g zintegrowany CAM
—~ dla Inventor

a CERTIFIED

AUTODESK
VENTOR

£\ AUTODESK

Nigdy nie musisz opuszczac okna
Inventor!

Alec Crabb, Chugach Electric Association:

» “Nasz pakiet InventorCAM dokonat gtadkiej i tatwej

integracji pomiedzy projektowaniem, a produkcja,
powodujac znaczne utatwienie w wytwarzaniu
przez nas czesci. To oszczedza pienigdze naszych
klientow.”

“Majac mozliwos¢ zapisania proceséw obrébki,
moge ponownie uzywac zaprogramowanego
procesu, dla wielu odmian czesci, ktére tworzymy.
To pozwala zaoszczedzi¢ mi ogromne ilosci czasu.”

“Licze na coraz nowsze wersje oprogramowania
z nowymi ulepszeniami, co w przysztosci pomoze
zmniejszy¢ koszty energii naszych klientow.”

“Nigdy nie miatem pytania, na ktére Zespét
Wsparcia Technicznego od SolidCAM nie bytby
mi w stanie szybko odpowiedzieé.”

www.inventorcam.pl 3



IMachining 2D

Wyobraz sobie, ze
wiedza i doswiadczenie

setek zaawansowanych
uzytkownikow CAM i CNC
jest w zasiegu reki - poznaj
kreatora technologii!

Opatentowany iMachining:
“Po prostu niesamowite”

Wtasdnie w ten sposoéb klienci, producenci maszyn

i narzedzi moéwig o iMachining. Rewolucyjny modut
iMachining w petni zintegrowany z Autodesk Inventor
sprawi, ze Ty i Twoje maszyny CNC bedziecie bardziej
rentowni i konkurencyjni niz kiedykolwiek wczesniej.

Rewolucja w obrébce CNC

» Ponad 70% oszczednosci czasu obrébki
» Znacznie wydtuzona zywotnos$¢ narzedzia

» Optymalne posuwy i predkosci, biorac pod uwage
Sciezke narzedzia, materiat obrabiany oraz materiat
narzedzia, a takze specyfikacje maszyny

iMachining zapewnia wprost niewiarygodna
oszczedno$¢ czasu i zwiekszong sprawno$é twoich
operacji frezarskich CNC, co przektada sie na zyski

i sukces. Klienci InventorCAM na catym $wiecie, ktérzy
kupili iMachining ciesza sie zogromnych oszczednosci!

Niepowtarzalny Kreator Technologii

iMachining posiada opatentowany Kreator Technologii -
pierwszy w branzy i jedyny kreator, ktéry automatycznie
oblicza warunki skrawania dla $ciezki narzedzia

w iMachining.

Unikalny Kreator Technologii dostarcza optymalnych
posuwow i predkosci, biorac pod uwage Sciezke
narzedzia, materiat przygotéwki i narzedzia oraz
specyfikacje obrabiarki.

Wykorzystujac technologie kontrolowanych krokéw,
Sciezka iMachining sprawia, ze warunki skrawania
ustawione przez Kreatora sg $cisle realizowane.

InventorCAM wraz z iMachining to jedyny system CAM,
ktory automatycznie modyfikuje parametry skrawania,
tak aby uzyskac optymalne warunki obrébcze.
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Kreator iMachining + Sciezka
iMachining = Najlepsze Rozwigzanie!

P —— = |

[ | P e - =3 -

T d e & &

Zalety iMachining:

» Zwiekszona wydajnosc¢ dzieki krotszym cyklom -
oszczednos$¢ czasu 70% i wiecej!

» Zdecydowanie zwiekszona zywotno$¢ narzedzia
» Bezkonkurencyjna obrébka twardych materiatow
» Znakomita wydajnosc dla matych $rednic narzedzi

» Obrébka 4-osiowa oraz wsparcie dla tokarek
z napedzanymi narzedziami

» Automatyczne dostosowanie optymalnych
posuwéw i predkosci dzieki wyjatkowemu
Kreatorowi Technologii

» Wysoka wydajnos$¢ programowania
» Najlepszy interfejs uzytkownika

» Najkrotszy proces uczenia sie

0%

... | WIECEJ!

iMachining
Kreator
Technologii

W petni automatyczne obliczanie:
Predkosci posuwow
Predkosci wrzeciona

Kroku w bok
Glebokosci

“Mozemy potwierdzic wszystkie doniesienia

o0 iMachining na podstawie wtasnego doswiadczenia

w firmie Dixon Surgical - uzyskalismy niesamowitq
Zywotnosc narzedzi, szybsze cykle, nizsze obcigzenia
podczas skrawania, ochrone matych frezow. Interfejs
uzytkownika jest bardzo przejrzysty, a programowanie
w iMachining jest szybsze niz w przypadku tradycyjnych
strategii.”

Jay Dixon, Dixons Surgical, UK

“Kazdego dnia, w ktérym nie uzywamy iMachining od
InventorCAM, tracimy pienigdze!”

Jason Near, Rotary Airlock, IL, USA

“Z iMachining nawet na maszynach o niskiej
wydajnosci mozemy uzyskac wysokie wskazniki

usuwania materiatu.”

Dreiling Maschinenbau GmbH, Germany

0%

www.inventorcam.pl
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iIMachining 3D

Wykorzystanie sprawdzonych
algorytmow iMachining 2D
i Kreatora Technologii dla obrobki

zgrubnej i potwykariczajgcej form,

ztozonych oraz pryzmatycznych
czesci 3D

iMachining 3D zapewnia niesamowite rezultaty
obrobki 3D, regularnie oszczedzajac 70% czasu
obrobki, niejednokrotnie osiggajac nawet
oszczednosci do 90%.

iMachining 3D automatycznie tworzy kompletny,
gotowy do uruchomienia program CNC,

z optymalnymi warunkami skrawania, osigganymi
dzieki wiedzy zawartej w Kreatorze Technologii, tak
aby wewnatrz jednej operacji wykonac obrobke
zgrubng oraz obrébke resztek materiatu modeli 3D,
zarbdwno dla elementéw ksztattowych 3D, jak i czesci
pryzmatycznych 2.5D.

Potaczenie obrébki na petnej gtebokosci

z inteligentnym krokiem w goére, minimalnymi
przejazdami i frezowaniem tylko w miejscach, gdzie
jest naddatek, eliminuje zbedne ruchy narzedzia,
wycofania, dtugie oraz czeste pozycjonowania

i przemieszczania narzedzia oraz “ciecia w powietrzu”.

W potaczeniu z obrébka wykanczajgcg HSM,
iMachining 3D dostarcza petne rozwigzanie dla
obrébki czesci 3D.

Wyjatkowe cechy iMachining 3D:

>

Szybki wybér geometrii bryty

Zoptymalizowana obrobka kazdego kroku w Z,
z uzyciem sprawdzonej technologii iMachining 2D

Wykorzystanie catej dtugosci ostrza w obrébce
zgrubnej - skrécenie czasu cyklu i zwiekszenie
zywotnosci narzedzia

Obrébka resztek z matym krokiem w gére,
optymalizowanym, by uzyskac stata chropowatos¢,
co dodatkowo przektada sie na skrocenie cyklu

Eliminacja prawie wszystkich dtugich ruchéw
pozycjonowania i wycofania narzedzia, dzieki
inteligentnie zlokalizowanej obrébce i optymalnemu
sortowaniu przej$¢, zapewnia najkrétszy czas obrébki
w poréwnaniu z innymi systemami CAM

Dynamiczna aktualizacja modelu przygotowki
eliminuje “ciecie w powietrzu”

Sciezka narzedzia jest automatycznie
dopasowywana, w celu unikniecia kontaktu pomiedzy
oprawka a zaktualizowana przygotéwka na kazdym
etapie obrobki




OSZCZEDNOSC CZASU

iMachining
Kreator
Technologii

W petni automatyczne obliczanie:
Predkosci posuwow
Predkosci wrzeciona

Kroku w bok
Glebokosci

Firma Menes zaoszczedzita 85%
czasu skrawania w stali dzieki
iMachining 3D!

"Mam nadzieje, Ze takie rezultaty uzyskamy kazdego

dnia - iMachining 3D zapewni nam duze oszczednosci.”

Igor, Chief Programmer, Menes

iMachining 3D skraca czas obrobki
0 75% wzgledem innego systemu
CAM w firmie Makino CNC:

iMachining 3D dla Czesci
Pryzmatycznych

Wykorzystujac iMachining 3D, mozna rowniez obrabiac

czesci pryzmatyczne zawierajace wiele kieszeni i wysp. “iMachining 3D skrdcit czas obrobki z4 godzin
Wszystko jest robione w jednej operacji, bezposrednio
z modelu brytowego czesci i przygotowki, bez potrzeby
definiowania tancuchéw geometrii. iMachining 3D czasu to 75%!”
automatycznie oblicza optymalna Sciezke narzedzia,

radykalnie zmniejszajac czas programowania.

(konkurencyjny CAM) aZ do 58 minut - oszczednos¢

Galtronics, China

Firma A.P.A. uzywa iMachining 2D i
3D gtéwnie do obrobki aluminium:

“Niesamowite... Nie znam stéw, by opisac satysfakcje
ziMachining. Nie potrafie sobie wyobrazic, ile czasu

zaoszczedzimy w obrébce aluminium!

David Franko, Owner, A.P.A.

www.inventorcam.pl 7



Frezowanie 2.5D

Duze mozliwosci i duza tatwosc
w tworzeniu sciezek narzedzia
dla frezowania 2.5D: petna
interaktywna kontrola +
rozpoznawanie operacji!

Interaktywne operacje
frezowania 2.5D

Oprocz standardowych operacji frezowania 2.5D,
takich jak: profilowanie, frezowanie kieszeni czy tez
wiercenie, InventorCAM oferuje rowniez:

» Mozliwos¢ modyfikacji taricuchéw (odsuniecie,
przyciecie, wydtuzenie itp.), umozliwiajgc zmiany
na geometrii bez koniecznosci zmiany geometrii
modelu CAD

FRTEEERR EEH

» Automatyczna obrébke resztek w celu obrabiania

Prosty i tatwy w obstudze, zintegrowany z Autodesk pozostatosci po uzyciu wigkszych narzedzi

Inventor, interfejs w potaczeniu z najnowsza » Fazowanie przy uzyciu tej samej geometrii
technologia tworzenia $ciezki narzedzia, dostarcza zdefiniowanej dla operacji profilu i kieszeni
najszybszych i najtatwiejszych narzedzi do

> . . s L
frezowania 2.5D. Operacje frezowania gwintow dla obrobki

standardowych wewnetrznych i zewnetrznych

tatwa praca na cze$ciach, ztozeniach, szkicach gwintow
geometrii w celu definiowania operacji obrébczych » Grawerowanie tekstu na powierzchniach ptaskich
CNC. Mozliwos¢ szybkiego umieszczania przyrzadow i walcowych oraz grawerowanie linii Srodkowej dla
mocujacych iinnych komponentéw dla petnej czcionek typu TrueType

. L. » Operacja Kontur 3D prowadzi narzedzie po krzywej
Naj lepsza Na swiecie: pe’ma 3D, obrabiajac model na réznej gtebokosci
intera ktywna kontrola + » Obrébka geometrii nawinietej na éciane walcowa
rozpoznawa n ie o) pera CJl poprzez transformacje ruchéw liniowych na ruch

obrotowy

InventorCAM dostarcza zaréwno interaktywnych,

jak i zautomatyzowanych operacji frezarskich 2.5D
tworzonych na modelach SolidWorks. Oprécz
‘tradycyjnych’ operacji, tworzonych samodzielnie

przez uzytkownikéw poprzez definiowanie geometrii,
strategii i parametréw obrébczych CNC, InventorCAM
oferuje takze operacje Automatycznego Rozpoznawania
Kieszeni i Otwordw oraz ich automatyczna obrébke.




» Specjalna operacja frezowania na pionowych Wykrywanie kieszeni

$cianach z uzyciem frezéw typu T lub typu

“jaskotczy ogon” . . L . .
) y o8 Operacja ta podnosi frezowanie kieszeni o poziom

wyzej, automatycznie rozpoznajac wszystkie wybrania
na modelu CAD. Dostepne s3g wszystkie strategie

i opcje standardowe] operacji obrobki kieszeni

w potaczeniu z r6znymi gtebokosciami

rozpoznanymi w modelu.

Wykrywanie otworow Cykle Toolbox

Automatyczne rozpoznawanie i grupowanie otworow Bardzo przydatne i wygodne Cykle Toolbox

z modelu brytowego, z mozliwos$ciag modyfikacji dostarczaja dodatkowych dedykowanych operacji
geometrii. Jedna operacja wykrywania otworow moze dla obrébki prostych geometrii typu szczeliny, rowki,
obrabia¢ otwory na réznych poziomach i o roznej naroza itd.

gtebokosci.

www.inventorcam.pl
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HSS

Obrobki szybkosciowe (HSS) lokalnych
powierzchni - przydatny modut

dla obrobki 3D

HSS to modut do szybkiej obrébki wybranych
powierzchni czesci, w tym powierzchni o ujemnym
pochyleniu (podciec). Zapewnia on tatwy wyboér
powierzchni, bez koniecznosci definiowania granic.
Obstugiwane sa zaréwno narzedzia standardowe,
jak i ksztattowe.

Skuteczne strategie obrobki
powierzchniowej dla gtadkich
wolnych od kolizji

i zoptymalizowanych sciezek
narzedzia

Modut HSS dostarcza liczne strategie obrébki
powierzchni, ktére tworza wydajne, gtadkie,
bezkolizyjne i optymalne $ciezki narzedzia dla
obrébek wykanczajacych.

HSS dostarcza specjalne funkcje taczenia sciezek,
generujac tagodne i styczne dojscia oraz wycofania
narzedzia. Ruchy taczace Sciezki narzedzi moga byc¢
kontrolowane przez uzytkownika, tak aby omijac
otwory i szczeliny bez koniecznosci modyfikacji
ksztattu modelu. Wycofanie moze by¢ wykonywane do
dowolnej ptaszczyzny wycofania.

Catkowita kontrola narzedzia
w celu obrabiania wybranych
obszaréw

HSS jest modutem InventorCAM, ktéry przenosi
obrébke 2.5D znacznie ponad obrobke profili, kieszeni
i ptaszczyzn, dostarczajac mozliwosci obrobki 3D,
prowadzac jg wzdtuz wybranych powierzchni na
czesciach pryzmatycznych oraz cze$ciach 3D.

Sciezka narzedzia HSS jest skupiona na jednej lub
wielu powierzchniach i koncentruje sie na tworzeniu
ptynnego ruchu na $cianach, ktére stanowia ztozony
ksztatt 3D, np. zaokraglenia.

Petna kontrola ruchéw narzedzia, aby obrabiad tylko
wybrane obszary, bez koniecznosci tworzenia granic
czy tez geometrii konstrukcyjnej.




Zaawansowana kontrola kolizji
uchwytow, oprawek i narzedzi

Kompleksowe sprawdzenie kolizji pomiedzy
uchwytem, oprawka i narzedziem. Mozliwy

wybdr powierzchni chronionych, ktére maja by¢
uwzglednione przy kontroli kolizji. Dostepnych jest
kilka strategii wycofania, wszystko pod petna kontrola
uzytkownika.

R Y T e
SR 1] ST P e
2 me—p N

Zaawansowane tgczenia

Rozbudowane mozliwosci sterowania ruchem dojscia
i wycofania narzedzia oraz przejazdéw nad obszarami
obrébki. Sciezki narzedzia moga by¢ wydtuzane

badz skracane, przerwy i otwory omijane na réznych
poziomach z mozliwoscia definiowania ré6znorodnych
sposobdw dojscia i wycofania narzedzia.

Obrébka podcie¢ w HSS

Mozliwo$¢ uzywania narzedzi stozkowych, teowych
i kulowych do obrébki podciec czy tez trudnej do
skrawania geometrii.

Wazny modut dla kazdego
frezowania w 3D

Zalety modutu HSS przektadaja sie bezposrednio

na znaczacy wzrost jako$ci obrobionej powierzchni.
Modut HSS jest waznym elementem rozbudowujacym
mozliwosci obrébki r6znego rodzaju czesci 3D.

e T T R ——
st L ol BT
T 1 Fre— = i
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| Indeksowana obrobka
. 5-0siowa

Rozbudowane mozliwosci obrobek
wielostronnych (indeksowanych) - prosta
definicja uktadow wspdtrzednych!
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Coraz powszechniej stosowane maszyny 4- InventorCAM przys$piesza obrébke wielostronna,
i 5-osiowe zwiekszaja wydajnosc obrobki, eliminujac eliminujac koniecznos¢ tworzenia skomplikowanych
konieczno$¢ przemocowywania obrabianego detalu. uktadow wspétrzednych w obszarze CAD.

Definiowanie uktadu wspétrzednych polega
na wskazaniu $ciany i mozna kontynuowac
programowanie obrobki cze$ci w nowym uktadzie

InventorCAM umozliwia efektywne i tatwe
programowanie na wielu stronach obrabianego
detalu. InventorCAM posiada wyjatkowo tatwe

w obstudze i potezne mozliwosci indeksowanych wspotrzednych.
obrébek 4- i 5-osiowych. » InventorCAM stosuje zasade “wybierz $ciane

i obrabiaj” - to najszybsze podejscie do
Naj{atWiejSZG definiowa nie programowania obrobki indeksowanej
u k’(ad éW WSpéh’ZQd nych d la > !Vlenadie‘r uk.tadéw wspé{rze'dnych przechowuje
) ) ] informacje niezbedne do kazdorazowego
indeksowania 5-osiowego! pozycjonowania narzedzia

» Weryfikacja brytowa pokazuje uchwyty
narzedziowe i mocowania oraz proces usuwania
materiatu dla wszystkich operacji obrébczych

Nie trzeba tworzy¢ rozbudowanych widokéw
przestrzennych ani dokonywac¢ skomplikowanych
przeksztatcen geometrii, aby méc prowadzi¢ obrébke

I- na réznych scianach modelu.
12
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Wydajny i niewymagajacy edycji kod
NC dla obrébek wieloosiowych

InventorCAM oferuje wielu opcji, by wytworzy¢
wydajny kod NC dla obrobek wieloosiowych.

Postprocesory w InventorCAM generuja funkcje obrotu
i przesuniecia punktu zerowego, aby wyeliminowac
konieczno$¢ ustawienia wielu punktéw zerowych na
maszynie. Nie jest istotne, czy sterownik maszyny
potrafi sam obliczy¢ obrot czesci, czy tez wymagane
jest, aby zrobit to postprocesor - InventorCAM to
umozliwia.

Dla sterownikoéw z zaawansowanymi funkcjami obrotu
ptaszczyzn lub uktadu wspoétrzednych postprocesory
InventorCAM zbudowane sg tak, by wykorzystywacd
wewnetrzne funkcje CNC. Jesli sterowanie maszyny
nie posiada takich funkcji, uzytkownik moze sam
wprowadzi¢ potozenie czedci wewnatrz InventorCAM,
a kod NC zapewni wszystkie transformacje dla
kazdego obrotu.

A4aanan | R )

Filozofia obrébek indeksowanych jest prosta: od
oprogramowania do kodu NC - uczyni¢ proces tak
prostym jak dla obrobek jednostronnych. Nie ma
potrzeby stosowania specjalnych funkcji czy zabiegéw
wewnatrz oprogramowania, aby obrabiaé detale
wielostronnie - to dziata bardzo prosto!

www.inventorcam.pl
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HSM - obrobka
szybkosciowa w 3D

Potezne mozliwosci obrobek zgrubnych
oraz najlepsze w 3D sciezki wykanczajgce!

brmom o ma b
FEL L Sy

e e

Przeniesienie obrébki 3D na nowy poziom ptynnosci,
efektywnosci i wydajnego skrawania z najlepszymi
$ciezkami narzedzi dla frezowania 3D.

Modut HSR/HSM InventorCAMa to niezrownane
sprawdzone w praktyce narzedzie do szybkosciowego
frezowania skomplikowanych modeli 3D, form,
narzedzi, matryc oraz czesci dla przemystu lotniczego.

Oferuje unikatowe strategie frezowania i taczenia przy
generowaniu $ciezek 3D dla obrobek szybkosciowych.
Wygtadza tor ruchu narzedzia, zaréwno dla ruchéw
roboczych, jak i pomocniczych, aby uzyskac ptynna
Sciezke narzedzia - istotny wymég dla uzyskania
wyzszych posuwoéw i eliminacji zatrzyman.

HSR - Obrébka zgrubna 3D

Modut HSR zapewnia rézne strategie obrébki
zgrubnej, w tym konturowa, wierszowaniem, obrébke
hybrydowa zeber oraz obrébke resztek.

HSM - Obrobka wykanczajaca 3D

W module HSM wycofania narzedzi w poziomie Z

sg sprowadzone do minimum. Gdzie tylko jest to
mozliwe, stosowane sg wycofania pod katem oraz
wygtadzane za pomoca tukéw; wycofania narzedzi nie
S3 wyzsze, niz jest to konieczne, minimalizujac tym
samym “ciecie w powietrzu” i redukujac czas obrébki.

Wynikiem obrébek HSM jest wydajna i gtadka $ciezka
narzedzia, ktora przektada sie na poprawe jakosci
obrabianej powierzchni oraz mniejsze zuzycie
narzedzia i dtuzsze zycie obrabiarki.

Przy obecnym zapotrzebowaniu na krotsze czasy
produkcji, nizsze koszty i poprawe jakosci, HSM jest
niezbedny w nowoczesnym zaktadzie obrébczym.



Modut HSM oferuje kilka udoskonalen technologii
CAM, ktére umozliwiajg szybkosciowa obrébke 3D,

w tym unikanie ostrych katéw w Sciezce narzedzia,
zapewniajac maksymalny kontakt narzedzia z detalem
obrabianym i optymalizacje ruchéw pomocniczych,

w celu zredukowania cie¢ powietrza i generowania
ptynnych i stycznych wejsc i wyjsc narzedzia

w materiat.

Kazda strategia obrobcza HSM 3D moze by¢ sterowana
przez zdefiniowanie kata nachylenia powierzchni,
ktére maja by¢ obrabiane, lub przez definicje granic
obrobki.

Obszerny zestaw narzedzi do tworzenia granic obrébki
pozwala na definiowanie takich obszaréw ograniczen
jak: obrys Scian, obszary resztek, Sciany pod katem,
dowolny ksztatt zdefiniowany przez uzytkownika.

HSM - Frezowanie 3D na
najwyzszym poziomie

Modut HSM jest doskonatym rozwigzaniem dla tych
uzytkownikow, ktérzy wymagaja zaawansowanych
mozliwosci obrébki szybkosciowej. Dodatkowo
umozliwia on poprawe produktywnosci starszych
maszyn CNC dzieki zmniejszeniu przej$¢ w powietrzu
i dzieki tukom wygtadzajacym, ktore tworza ciagta

i gtadka Sciezke narzedzia.

HSM przenosi frezowanie 3D na najwyzszy poziom
z wykorzystaniem dostepnego parku maszynowego.
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Jednoczesne
frezowanie

5-osiowe

Rozbudowane mozliwosci obrobek
5-osiowych z przyjaznym uzytkownikowi

interfejsem

Obrébka 5-osiowa - najczesciej testowana

i sprawdzona w przemysle, z najbardziej
zaawansowana kontrola nad wszystkimi aspektami
Sciezki oraz sprawdzeniem kolizji wraz z intuicyjnym
interfejsem.

» Szeroki wybor 5-osiowych strategii obrobki ptynnej

» Obrébki generujace Sciezki narzedzia
odzwierciedlajace naturalny ksztatt komponentéw

» Wielopowierzchniowe obrobki wykanczajace
utrzymuja narzedzie prostopadle do powierzchni
(lub z ustalonym katem pochylenia), tak aby
tworzy¢ gtadka Sciezke narzedzia

» Rozwiazania specyficzne do okreslonych
zastosowan: obrébka powierzchni typu SWARF,
rozbudowana obrébka wirnikéw - wielotopatkowa,
obrébka kanatéw, obrobka konturéw w 5D,
wiercenie w 5D oraz przeksztatcenie obrobek 3D
HSM do obrébek 5-osiowych

» Zaawansowana kontrola kierunkéw i katow
pochylenia narzedzia oraz katéw wejscia/wyjscia

» Automatyczna kontrola kolizji pomiedzy
narzedziem, uchwytem i trzonkiem a wskazanymi
$cianami

» Realistyczna symulacja maszynowa 3D
z rozbudowanym wykrywanie kolizji oraz
uwzglednieniem limitéw ruchu osi maszyny

Obrobka 5-osiowa obstuguje wszystkie rodzaje
konstrukcji maszyn (kinematyka typu stét-stét,
stot-gtowica, gtowica-gtowica, jak rowniez najnowsze
centra tokarsko-frezarskie).

Elastycznos$¢ i kontrola

Kazda ze strategii 5-osiowych dostarcza
rozbudowanych opcji kontroli dojscia/wyjscia
narzedzia, potaczen poszczeg6lnych Sciezek oraz
sterowania pochyleniem osi narzedzia.

Wszystkie ruchy dojscia/wyjscia czy taczenia Sciezek
narzedzia sg w petni zabezpieczone przed kolizjami,
uzytkownik moze rowniez zastosowac wiele r6znych
strategii w zaleznosci od dtugosci przesuniecia
narzedzia. InventorCAM dostarcza réwniez opcji
kontroli wychylenia bocznego narzedzia, jak réwniez
jego wychylenia w przéd i w tyt, dajgc tym samym
petna kontrole nad finalna $ciezka narzedzia.

Unikanie kolizji dla narzedzia
i uchwytu

Funkcje kontroli kolizji s realizowane zaréwno dla
narzedzia, jak i dla uchwytu, dostepne sa rowniez
rézne alternatywy zachowan w celu unikniecia kolizji.
Symulacja maszynowa zapewnia petng kontrole
kolizyjnosci narzedzia i uchwytu.



Obrébka SWARF

Frezowanie SWARF pozwala
na takie pochylenie narzedzia,

aby obrabiac Sciany przy

pomocy walcowej (bocznej) czesci narzedzia. Obrébka

SWARF moze wykorzystywacé catg dtugosc skrawajaca
narzedzia, co skutkuje lepsza jako$cig powierzchni
i krotszym czasem obrobki.

Obrébka
wielotopatkowa

Operacja frezowania
wielotopatkowego

z tatwoscia radzi sobie

z wirnikami i topatkami, wykorzystujac wiele strategii
w celu zgrubnej i wykanczajacej obrobki kazdej czesci
tych skomplikowanych ksztattéw. Elementy o takich
ksztattach sa wykorzystywane w réznych gateziach
przemystu, a ta operacja zostata zaprojektowana

tak, by generowata $ciezki dla r6znorodnych detali
wielotopatkowych.

Obrobka
kanatéw

Obrobka kanatow jest tatwa

w uzyciu metoda do
frezowania zarébwno zgrubnego, jak

i wykanczajacego kanatéw w odlewach i odkuwkach
przy wykorzystaniu frezow kulowych i z petng kontrola
kolizji dla catego narzedzia.

Obrébka
5-osiowa konturu

Operacja obrébcza konturu
strategiag 5-osiowa prowadzi
narzedzie wzdtuz krzywej profilu 3D, wychylajac

je zgodnie ze zdefiniowanymi liniami wychylenia.
Strategia ta jest przydatna do usuwania zadzioréw
i obrébki wykanczajacej konturu.

Wiercenie
wieloosiowe

Operacja wiercenia
wieloosiowego wykorzystuje automatyczne
rozpoznawanie otworéw, a nastepnie tatwo

i szybko wykonuje wszelkie obrébki wiertarskie
(nawiercanie, wiercenie, wytaczanie, rozwiercanie,
gwintowanie), ustawiajac sie osig narzedzia zgodnie
z osig otworu (w 5 osiach). Operacja ta posiada opcje
zaawansowanego taczenia, pochylania oraz unikania
kolizji charakterystyczne dla wszystkich obrobek
5-osiowych.

Konwersja HSM
do frezowania
wieloosiowego

Operacja konwersji
strategii HSM do obrébek
wieloosiowych przeksztatca
$ciezki 3D HSM na $ciezki 5-osiowe, dodajac
kontrole kolizji i mozliwosci sterowania pochyleniem
narzedzia. Umozliwia to na zastosowanie krétszych
narzedzi, co zwieksza stabilnosc¢ i sztywnos¢ uktadu.

www.inventorcam.pl
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Toczenie

Moduty InventorCAM dla
szybkiego i wydajnego
toczenia

InventorCAM oferuje najbardziej kompleksowy zestaw
operacji dla szybkiego i skutecznego toczenia.

Toczenie w InventorCAM zapewnia funkcjonalnos$¢ dla
szerokiego zakresu narzedzi i maszyn, miedzy innymi
dla tokarek dwuosiowych, gtowic rewolwerowych,
obstugi przeciwwrzeciona i centr tokarsko-frezarskich.

Na tokarko-frezarkach frezowanie i wiercenie
zuzyciem osi C, Y i B odbywa sie wewnatrz tego
samego programu co toczenie, dostarczajac

w petni zintegrowanego i asocjatywnego rozwigzania
programowego.

InventorCAM tworzy zaawansowane obrébki zgrubne

i wykanczajace, ktére w potaczeniu z planowaniem,
toczeniem rowkéw, gwintowaniem i wierceniem moga
by¢ realizowane przy uzyciu cykli statych maszyny
badz kodow G.

W celu unikniecia kolizji i wyeliminowania ciecia

w powietrzu, obliczana $ciezka narzedzia uwzglednia
ksztatt narzedzia, uchwyt oraz ksztatt detalu po
poprzedniej obrébce.

Program wyposazony jest w biblioteke standardowych
uchwytéw oraz w mozliwos$¢ definiowania wtasnych
uchwytow.

Zauktualizowana przygotowka
dla toczenia i frezowania

InventorCAM aktualizuje ksztatt przygotéwki po kazdej
operacji. Ma to miejsce dla wszystkich typow

maszyn: dwuosiowe centra tokarskie, obrabiarki
zwieloma suportami narzedziowymi, maszyny z osiami
CYB oraz z przeciwrzecionem.

Na centrach z przeciwrzecionem, gdy komponent zostaje
przekazany z wrzeciona gtéwnego do przeciwwrzeciona,
przygotéwka uwzglednia zmiane wrzeciona. Wszystkie
operacje nastepujace na przeciwwrzecionie wykorzystuja
przygotowke powstata po obrobce na wrzecionie
gtownym.




Zaawansowane operacje
toczenia

» Synchroniczne toczenie zgrubne - dwa narzedzia
obrabiaja detal jednoczesnie lub podazajac
jedno za drugim

» Toczenie rowkdw pod katem - wykonuje zaréwno
wewnetrzne, jak i zewnetrzne rowki pod
zdefiniowanym katem

» Reczna definicja toczenia - pozwala na toczenie
po geometrii zdefiniowanej przez uzytkownika,
bez wzgledu na przygotéwke i model docelowy

» Toczenie jednoczesne w 4 osiach - przeprowadza
w jednej operacji toczenia obrébke po profilach
krzywoliniowych z mozliwoscig wychylenia
narzedzia w osi B (obrébka obszaréw podcietych)

» Synchronizacja gtowic - rozbudowana mozliwos$¢
synchronizacji obrébki z uzyciem wielu gtowic
narzedziowych

www.inventorcam.pl
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Zaawansowane
frezowanie

Z toczeniem

tatwe programowanie ztozonych

wielowrzecionowych i wielogtowicowych

maszyn CNC

Najszybciej rozwijajacymi sie i najbardziej
wymagajacymi typami maszyn CNC dostepnymi
obecnie na rynku sg maszyny wielozadaniowe
taczace w sobie wiele mozliwosci - wiele wrzecion,
wiele gtowic narzedziowych, obrébke wieloetapowa
detalu, bezobstugowe przekazywanie detalu miedzy
wrzecionami, materiat przygotéwki podawany z jednej
strony, gotowe detale wychodzace z drugie;j.

4- i 5-osiowe centra tokarsko-frezarskie maja wiele
zastosowan i pozwalaja na wieksza elastycznos¢
produkgji, oferujg wiecej mozliwosci niz maszyny

o innej konfiguracji. Wiele z nich posiada kilka osi,
goérne i dolne gtowice narzedziowe, zapewnia obstuge
osi CYB oraz przeciwwrzeciona.

InventorCAM posiada zaawansowang technologie,
ktéra umozliwia programowanie wszystkich
najnowszych wielofunkcyjnych maszyn CNC, zawiera
rozbudowane narzedzia, tatwe w uzyciu i nauce,
oferujac elastycznosé¢ i dajac mozliwosc dostosowania
sie do potrzeb kazdego klienta.

» Posiadanie licznych dodatkowych elementow
typu: konik, podtrzymka, podajnik,
przeciwwrzeciono, obrotowe i liniowe
gtowice narzedziowe wraz z osig C, CY i B jest
standardowym wyposazeniem dzisiejszych
maszyn. Mimo tak duzej ilosci réznorodnych

elementdéw programowanie tego rodzaju maszyn
w InventorCAM jest proste i intuicyjne dzieki
ujednoliceniu $rodowisk toczenia i frezowania

» Mozliwos$¢ programowania maszyn z wieloma
gtowicami, z wieloma wrzecionami,
z synchronizacja gtowic oraz petna symulacja

maszynowa s3 zintegrowane w jednym pakiecie

» Dla frezarko-tokarek dostepne sg wszystkie
operacje frezerskie i tokarskie InventorCAM,
uwzgledniajac w tym rewolucyjna technologie
iMachining. Wszystkie urzadzenia pomocnicze
moga zostac zdefiniowane i uwzglednione podczas
symulacji i sprawdzania kolizji

katwe programowanie
ztozonych tokarko-frezarek CNC

W InventorCAM poza programowaniem tych ztozonych
maszyn mozna zarzadzad resztkami materiatu
pomiedzy operacjami frezerskimi i tokarskimi, w celu
tworzenia bardziej efektywnych $ciezek narzedzia
oraz redukgji czasu cykli obrébczych i zapewnienia jak
najwyzszej produktywnosci.




Edytor Maszyny

Definiuje sktadniki
maszyny CNCi jej
kinematyke, umozliwiajac
uzytkownikowi w tatwy

i wydajny sposéb prace

i obstuge najbardziej
skomplikowanych
frezarko-tokarek.

MCO (Operacje Maszynowe)

MCO daja uzytkownikowi mozliwo$¢ wstawienia
dodatkowych operacji podczas obrabiania czesci.

Te operacje steruja maszyng CNC i aktywuja rézne opcje
oraz urzadzenia dodatkowe np. otwieraja

i zamykaja uchwyty, wtaczaja chtodziwo, obracaja czesc,
przemieszczajg cze$¢ z jednego stotu na drugi itp.

Przechwyt detalu pomiedzy
wrzecionami

Operacje maszynowe (MCO) umozliwiajg sterowanie
procesem przechwytu detalu (przekazanie czesci

z jednego wrzeciona na drugie). MCO zapewniaja
petna funkcjonalnos¢ tego procesu (dojazd,
zaci$niecie uchwytu, zwolnienie zacisku, odjazd itp.).

iMachining w toczeniu
z frezowaniem

W detalu toczonym i frezowany uzycie
iMachining 2D i 3D zaoszczedzi czas

programowania oraz obrobki. Dodatkowo
iMachining ma bardzo wazne zalety - praca

z mniejsza sitg skrawania (mniejsze obcigzenie
narzedzia), eliminacja drgan oraz nadmiernego
zuzycia narzedzia, nawet w przypadku mniejszej
sztywnosci uktadu mocowania przedmiotu.

Symulacja maszynowa
tokarko-frezarki

Symulacja maszynowa toczenia z frezowaniem

w InventorCAM oferuje petna analize kinematyki, daje
mozliwos¢ uwzglednienia w symulacji wszystkich
operacji toczenia i frezowania oraz wszystkich
sktadnikéw maszyny i urzadzen pomocniczych.
Symulator pozwala na petne sprawdzenie kolizji
pomiedzy komponentami maszyny, detalem
obrabianych, zamocowaniem i uchwytami.

W procesie symulacji uwzgledniane sa wszystkie cykle

i ruchy wraz z reprezentacja graficzng elementéw
maszyny i urzadzeniami pomocniczymi takimi jak: konik,
podtrzymka, podajnik itp. Dzieki temu obrébka czesci
zostaje catkowicie przetestowana, zanim trafi

na maszyne.
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Operacje Sondy

Nowy modut do definiowania

bazy oraz weryfikacji obrobionej

czesci na maszynie

Modut - Operacje Sondy

Nowy modut InventorCAM - Operacje Sondy
zapewnia mozliwosci programowego definiowania
bazy oraz weryfikacji wymiardéw obrobionego detalu
bezposrednio na maszynie. Program wykorzystuje
sonde pomiarowa bedaca na wyposazeniu maszyny
CNC.

W celu unikniecia kolizji i ewentualnego uszkodzenia
sondy pomiarowej Symulacja Maszynowa

w InventorCAM zapewnia petna wizualizacje
wszystkich ruchéw sondy podczas pomiarow.

Operacje Sondy to modut dla
kazdej firmy, ktora wykorzystuje
sonde pomiarowa:

» tatwa definicja bazy

» Weryfikacja na maszynie

» Mozliwos¢ pomiaru narzedzia

» Prosty wybo6r geometrii na modelu brytowym

» Szeroki zakres réznych cykli pomiarowych

» Wizualizacja wszystkich ruchéw sondy pomiarowej

» Wsparcie dla réznych kontroleréw sond

Potaczenie operacji obrébczych
z Operacjami Sondy

Operacje obrobcze i operacje sondy przeplataja sie
w menedzerze CAM i mogg korzystac z tych samych
geometrii na modelu CAD. Gdy w modelu nastapia
zmiany, zaréwno operacje obrobcze, jak i operacje
sondy moga sie automatycznie aktualizowad,
uwzgledniajac zmiany.



Definicja bazy

Operacja Sondy daje mozliwosc¢ tatwego ustawienia
bazy, z wykorzystaniem 16 réznych cykli w celu
tatwego zdefiniowania baz, eliminujac procedury
ustawiania recznego.

L.

Weryfikacja na maszynie

Cykle Operacji Sondy mozna uzyé do pomiaru
obrobionej czesci bez koniecznosci przenoszenia
jej do maszyny pomiarowej - cze$¢ moze zostac
pomierzona bezposrednio na obrabiarce.

Podglad ruchow w cyklach

Operacje Sondy uzywaja tej samej geometrii co przy
operacjach frezowania 2.5D. Zapewniona jest petna
kontrola nad tolerancja, r6znymi opcjami sortowania
oraz bezposredni podglad ruchéw w cyklach.

Pomiar
narzedzia
pomiedzy
operacjami

Modut obstugi Sondy daje mozliwo$¢ pomiaru
narzedzia tzw. Tool Presetter.

Ta opcja umozliwia sprawdzenie narzedzi frezarskich
lub tokarskich pomiedzy operacjami. Jest niezwykle
uzyteczna do sprawdzenia narzedzia po kazdej
operacji czy tez wymianie narzedzia. Umozliwia
wykrycie uszkodzonych narzedzi, zapewniajac
bezpieczna obroébke.
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SolidCAM

SolidCAM - lider w integracji CAM

Zatozony w 1984 roku SolidCAM ma ponad 29-letnie
doswiadczenie w rozwijaniu aplikacji CAM.

Strategia integracji produktéw SolidCAM z gtéwnymi
Srodowiskami CAD 3D - SolidWorks i Inventor -
pozwolita firmie rozwing¢ i ugruntowac jej pozycje
jako lidera zintegrowanego rozwigzania CAM.

SolidCAM jest certyfikowanym Ztotym Partnerem
SolidWorks od 2003 roku, co zapewnia bezproblemowa
integracje w jednym oknie oraz petna
asocjatywnosc

z modelami SolidWorks.

InventorCAM jest certyfikowanym
partnerem firmy Autodesk,

co zapewnia integracje w jednym oknie
oraz petng asocjatywno$¢ z modelami Inventor.

ﬂluﬂ)ﬂl’sh’

SolidCAM jest liderem, jesli chodzi o rozwdéj
produktéw, i zostat okrzykniety przez CIMdata
najszybciej rozwijajacym sie dostawca rozwigzan CAM
na catym Swiecie, pieciokrotnie w przeciagu
ostatnich 8 lat.

|

Nasze zalety

» Dostarczenie wszechstronnego, prostego w uzyciu,

kompletnego, zintegrowanego rozwigzania
CAD/CAM, ktére zawiera szeroki zakres funkgji,
wliczajac w to iMachining 2D, iMachining 3D,
frezowanie 2.5D, frezowanie powierzchni HSS,
frezowanie 3D HSM, frezowanie indeksowane
4-i5-osiowe, ptynne frezowanie 5-osiowe, toczenie,
zaawansowane toczenie z frezowaniem, obstuge
sondy pomiarowe;j

» Unikatowa, rewolucyjna technologia iMachining

potrafi zaoszczedzi¢ 70% i wiecej czasu obrébki
i znacznie zwiekszy¢
zywotnos¢ narzedzia

Kreator technologii iMachining
i ining i Kreator
IMachining jest Technologii

wiarygodnym
narzedziem do
automatycznego
okreslania predkosci

i posuwow oraz innych
parametrow obrébczych

W petni automatyczne obliczanie:
Predkosci posuwoéw
Predkosci wrzeciona

Kroku w bok
Gtebokosci

iMachining zapewnia niewyobrazalne oszczednosci,
zwiekszajac efektywnosé operacji frezowania CNC,
co przektada sie na zyski i sukces. Wszyscy klienci
SolidCAM na catym $wiecie, ktorzy kupili iMachining,
ciesza sie z ogromnych oszczednosci

Unikalna, rewolucyjna technologia frezowania

machining

opatentowana przez SolidCAM

0SZCZEDNOSC CZASU DO

70%

... ANAWET | WIECEJ!



Siec sprzedazy i wsparcia

Obok bezposrednich zespotdw sprzedazy i pomocy
w lokalnych biurach SolidCAM w ponad 50 krajach
istniejag zespoty techniczne, ktére zapewniaja
najlepsze wsparcie techniczne oraz tworzenie

i dopasowanie postprocesorow.

Nasi klienci

Potezna baza uzytkownikéw, z ponad 19 000
stanowiskami, obejmuje klientéw z branzy
mechanicznej, wytworczej, elektronicznej, medycznej,
produktéw konsumenckich, projektowania maszyn,
motoryzacyjnej i lotniczej, a takze wytwarzajacych
matryce, narzedzia i stemple oraz z zakresu szybkiego
prototypowania.

Klienci SolidCAM to zarowno mate firmy rodzinne,
$rednie firmy inzynierskie i wytworcze, jak i duze firmy
z branzy lotniczej i motoryzacyjnej oraz techniczne.

SolidCAM na Facebook

Dotaczenie do rodziny SolidCAM na Facebook [i
pozwala na codzienne otrzymywanie: informacji

na temat nowosci SolidCAM, informacji na temat
sukceséw iMachining, nagran SolidCAM Professor,
informacji o nadchodzacych webinariach (pokazach
przez Internet), informacji o wydarzeniach oraz
nowych edycjach produktu.

www.facebook.com/SolidCAM

SolidCAM Professor

Materiaty wideoz serii InventorCAM i SolidCAM
Professor dostarczaja szereg tatwych do nauki,
waskich tematycznie i skupiajacych sie na konkretnej
funkcji materiatow edukacyjnych. Dostepne sg one na
stronie internetowej przez 24 godziny na dobe, przez
365 dni w roku.

www.solidcam.com/professor
www.inventorcam.com/professor

Cotygodniowe webinaria
InventorCAM i SolidCAM
University

SolidCAM University to cotygodniowe spotkania
online dla naszych partneréw, klientéw

i potencjalnych klientéw. Zapraszamy do uczestnictwa
w jednym z nadchodzacych webinariéw SolidCAM.
Podczas prezentacji mozna bezposrednio
porozumiewac sie z prowadzacymi i natychmiast
otrzymac odpowiedz na zadane pytanie.

www.solidcam.com/webinars
www.inventorcam.com/news/webinars

SolidCAM na YouTube

You ([T

Pokazy rzeczywistych obrébek u uzytkownikéw
SolidCAM i iMachining na kanale YouTube.

www.youtube.com/SolidCAMiMachining
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Centra technologii
CNC SolidCAM

Idealne miejsce, by zaprezentowac zalety oprogramowania
InventorCAM i SolidCAM podczas prawdziwego skrawania

Centrum technologii
w Niemczech - SolidCAM GmbH

Najwieksze centrum technologii znajduje sie w biurze
SolidCAM GmbH w Schrambergu (Niemcy).

Wszystkie technologie (frezowanie, toczenie, toczenie
z frezowaniem) sg gruntownie sprawdzane
i demonstrowane na najnowszych maszynach CNC:

» Hermle C30 - 5-osiowa maszyna CNC

» DMG NTX 1000 - tokarko-frezarka z gérna i dolna
gtowica narzedziowa i przeciwwrzecionem

Wszystkie nasze technologie, w tym rewolucyjny
iMachining, 5-osiowa obrébka ciagta oraz
zaawansowane toczenie z frezowanie, sprawdzaja sie
w praktycznych zastosowaniach.

Zaréwno klienci, jak i firmy partnerskie oraz wszyscy
uczestnicy treningdw i szkolen znaczaco zyskuja na
tym doswiadczeniu.

Szybciej od modelu CAD do gotowego detalu -
to motto Centrum Technologii.




Centrum Technologiczno-Szkoleniowe
Premium Solutions Polska

Oferta Centrum Technologiczno-Szkoleniowego we
wroctawskim oddziale Premium Solutions Polska
obejmuje ustugi obrébki skrawaniem z wykorzystaniem
nowoczesnej technologii SolidCAM iMachining.
Produkcja prowadzona jest na centrum obrébczym
FANUC Robodrill Alpha D21SiA5 5-axis, umozliwiajagcym
obrébke stali, aluminium, mosiadzu oraz tworzyw
sztucznych.

Centrum zajmuje sie takze komercyjnym wytwarzaniem
prototypow oraz produkcja nisko i Srednio seryjna.

Szkolenia CAD/CAM/CAE/PDM

Premium Solutions Polska prowadzi petny zakres
certyfikowanych szkoler SolidCAM oraz SOLIDWORKS.
W ofercie znajduja sie réwniez szkolenia z obstugi

i programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie.

Na terenie Centrum znajduje sie sala szkoleniowa
wyposazona w stacje graficzne DELL, manipulatory
ruchu 3Dconnexion oraz wysokiej jakosci sprzet
multimedialny.

Dotacz do pokazywanych na
zywo obrébek w centrach
technologii

Za pomoca taczy internetowych mozna na zywo
uczestniczy¢ w pokazach obrébek. Daje to mozliwosc¢
zweryfikowania w praktyce technologii iMachining
2D i 3D oraz innych zaawansowanych obrébek np. na
tokarko-frezarkach. Informacje o pokazach na stronie
internetowe;.

www.inventorcam.pl 27



.l

™
PREMIUM

SOLUTIONS shaping the future

Premium Solutions Polska - Autoryzowany
Przedstawiciel SolidCAM w Polsce

Firma Premium Solutions Polska dostarcza
zaawansowane systemy informatyczne,
wspomagajace wszelkie procesy projektowania,
produkgcji, a takze obliczen inzynierskich.

Oferuje renomowane produkty Swiatowych
marek oraz specjalistyczne szkolenia z zakresu
zaawansowanych technik ich obstugi.
Gwarantuje petne wsparcie techniczne

oraz zapewnia doradztwo w doborze

rozwigzan sprzetowych.

Premium Solutions Polska

Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.

Centrala w Warszawie:

al. Krakowska 271

02-133 Warszawa

T:+48 222572400

F:+48 222572100
inffo@premiumsolutions.pl

www.premiumsolutions.pl

0Oddziat we Wroctawiu:

ul. E. Kwiatkowskiego 4

52-407 Wroctaw

T:+48 717282400

F:+48 717282100
wroclaw@premiumsolutions.pl

Kompleksowe rozwigzania
CAD/CAM/CAE/PDM:

» Srodowiska do programowania maszyn
CNC sterowanych numerycznie

» Narzedzia do modelowania 3D, obliczen
inzynierskich oraz zarzadzania
dokumentacja projektowa

» Oprogramowanie CAD/CAM do sterowania
wypalarkami laserowymi i plazmowymi

» Specjalizowane stacje robocze, serwery
obliczeniowe i bazodanowe

» Manipulatory ruchu 3D

Oddziat w Poznaniu: Oddziat w Tychach:
ul. Pitsudskiego 62 ul. Barona 20d
64-600 Oborniki Wlkp. 43-100 Tychy

T:+48 61 610 24 00 T:+48 32707 24 00
F:+48 6161021 00 F:+48 32707 2100

poznan@premiumsolutions.pl  tychy@premiumsolutions.pl

)
You Tu be www.youtube.com/user/PremiumSolutionsPL

Broadcast Yourself™

[i www.facebook.com/premiumsolutionspolska

www.inventorcam.pl



