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Import plikow neutralnych z roznych srodowisk CAD

Oprocz standardowych interfejséw DCAM CUT oferuje wiasny interfejs CAD.
Zatem import danych rodzimych plikow moze zaoferowaé wiele zalet w dalszym

procesie.
DWG (*.dwg) =  ACIS (*.sat) =  VDAFS (*.vda)
DXF (*.dxf) . Inventor Part (*.ipt) =  VRML (*.wrl)
IGES (*.igs;*iges) . Inventor Assembly (*.asm;*.asm.*;*.xas) . STL (*.stl)
STEP AP203/214(*.step;*.stp) = Parasolid (*.x_t;*.x_b;*.xmt_txt;*.xmt_bin) . Adobe Photoshop Files (*.psd)
. ProE/Creo Part (*.prt;*.prt.*;*.xpr) . Adobe Illustrator Files (*.ai)
. ProE/Creo Assembly (*.asm;*.asm.*;*.xas) . CADKEY (*.prt;*.bdf;*.idb)

. Rhino (*.3dm) . CATIA Graphics (*.cgr)
. Solid Edge Part (*.par:*.psm)

. Solid Edge Assembly (*.asm)

" SolidWorks (*.prt;*.sldprt;*.asm;*.sldasm;*.drw;*.slddrw)

. Unigraphics/NX (*.prt)
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Wpot i w petni automatyczne rozpoznawanie cech

Za pomocg funkcji rozpoznawania konturow, kontury mogg by¢ wstepnie wybrane.
Niezaleznie od koloru lub ksztattu funkcja rozpoznawania konturéw pomaga definiowac
kontur w catym procesie.

Zatem DCAM CUT generuje tylko to, co jest potrzebne.

| Contour Definition I Filter
Section
[]Z section from | | 0.00000( [ to | | 20.0000( ] Show
[T]x¥ section
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Wazne rzeczy zawsze w centrum uwagi

Zintegrowane wyswietlacze NC, sekwencyjny harmonogram oraz graficzne
zobrazowanie sciezki narzedzia wyznaczajg odpowiedni kod maszynowy
w programie NC.
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Wysoce zoptymalizowana obrobka zgrubna 2D - Cykle

Czesciowa kieszenh:

Kieszen z wyspa:
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Zintegrowana baza technologii

W petni zintegrowana baz technologii to zminimalizowanie dodatkowej pracy na maszynie.

Qualities
ST-020-5-ACU-MS-0.25

e

Quality Definition

Quality Identifier

AL-010-3-5TD-MS-0.20

Quality
o
Cutting Height 20
wee
\Wire Diameter
T
Cutting Conditions
Roughness
Technology
Database

Uriversal
Machine Cange Option
[] Conversion by Identifier
Identifier

[ visualise
Fl Center Path
“ output

["]Reject

Contours <

[ Display All Qualites |

C

<-Transfer to Quality List

e

H

Cancel

alhs
i

Apply

Technology Data 1-8

Generator Offset Offset Speed
Register Register Value mm/min
Lead-In 941 2.000000
Main Cut 1741 1 0.243000 6.500000
Reverse Cut 1741 1 0.243000 6.500000
Destruction 1741 0.130000 6.500000
Skim Cut 1 1742 2 0.168000 8.000000
Skim Cut 2 1743 3 0.118000 $8.000000
Skim Cut 3
Skim Cut 4
Skim Cut 5
Skim Cut &
Skim Cut 7
Skim Cut 8
[ useDefauitvaues | [ Register

| | I :'-
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Rozpocznij tatwg prace z kreatorem

Te narzedzie poprowadzi kolejno uzytkownika przez wszystkie kroki niezbedne do
wykonania technologii i kodu NC.

DCAMCUT Wizard ; [= 1
DCAMCUT Wizard [ n
'B Willkommen { 57 J“
ita DCAMCUT Wizard
e Vorlagen wa Willkommen =T
1 Abfahrt weAr Vorlagen ; Datei
0 Qualitat s Abfahrt & wiikommsn e —
ﬁ b o Qualitit oeAn Yorlagen
- 001
'E Programmkopf TE Job fb Abfahrt
gt 0 Qualitit
é Programmkopf 7 Job Programmnummer
l@ Programmkopf 0
Pfad
Wilkommen im DCAMCUT Wizard! Dig ReRis
nacheinander durch alle notwendigen Maschinenspezifischer Pfad
Erodierprogramms. Dabei werden au: *) Frei gewshlt
Erzeugung eines NC-Programmes ve:
iiberall bereits eine allgemeingiiltige pfad ...
nicht sicher sein, welcher Wert oder
-"'d"‘e'ts' rcllj"'":g: b::teh:lnc!en VO"’Eh!” C:/DCAM Demay/SolidWorks/Flachenmanipulation Kirper gestuft
oder der direkten Anwahl einer Opticy
dem vorangegangenen Schritt bzw.
Vergeben Sie einen Dateinamen und eine Programmnummer, unter der das NC-Programm
ausgegeben werden soll. SchlieBen Sie den Wizard mit der Schaltfiache Fertig stellen” ab.
Vorlage Uberpriifen Sie im Anschluss die Ausgabe im automatisch erscheinenden NC-Browser auf ihre
[ Als vorlage verwenden Vorlage Richtigkeit. Optional kénnen Sie den Bearbeitungsablauf Gber die Schaltfidche .Simulation™ in der
Als Vorlage verwenden DCAMCUT Knopfleiste visualisieren. Nach dem Beenden des NC-Browsers §ffnet sich
O g Alle Qualitaten anzeigen Vorlage automatisch ein Explorer-Fenster mit allen firr dieses Programm erstellten Dateien,
[ als vorlage verwenden
Die Qualitit beschreibt die jeweilige OH
i Sie zur Bestimmung einer geeigneten G
Automatischer Start das Material des Rohteils, die Schnitthd
\Wizard immer Automatischer Start darauf die hierzu passenden Qualititer
automatisch starten izardi Sie dort die gewtnschte Qualitat aus,
Wlnr immer Fall, dass keine Qualitit in der Auswah| Automatischer Start
automatisch starten Mieiter” automatisch eine Standardqu " .
Wizard immer
7 automatisch starten
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Premium Solutions Polska
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. k.

Centrala w Warszawie:
al. Krakowska 271
02-133 Warszawa

T: +48 22 257 24 00

F: +48 22 257 21 00
info@premiumsolutions.pl

Oddziat we Wroctawiu:

ul. E. Kwiatkowskiego 4
52-407 Wroctaw

T. +48 71 728 24 00

T. +48 71 728 21 00
wroclaw@premiumsolutions.pl

www.premiumsolutions.pl

Oddziat w Poznaniu:

ul. Pitsudskiego 62

64-600 Oborniki Wilkp.

T. +48 61 610 24 00

F: +48 61 610 21 00
poznan@premiumsolutions.pl

Oddziat w Tychach:

ul. Barona 20d

43-100 Tychy

T. +48 32 707 24 00

F. +48 32 707 21 00
tychy@ premiumsolutions.pl
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