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20 letnie doswiadczenie w branzy EDM

Mieszczgca sie w Berlinie firma DCAM GmbH jest
producentem oprogramowania CAM dla wycinarek
drutowych od 1989 roku. Uznaj nasze 20 letnie
doSwiadczenie za wystarczajgcy powdd by juz dzis
wykorzystywaé nasze rozwigzania w codziennej pracy.
Dzieki nieustannemu kontaktowi z uzytkownikami
koAcowymi i producentami obrabiarek na catym
Swiecie stanowimy idealny tgcznik miedzy zadaniem i
gotowym programem. Odkryj nas i nasze rozwigzania.

Nowoczesna technologia programowania

Dzieki elastycznosci i funkcjonalnosci
DCAMCUT, uzytkownicy zyskujg mozliwosé
programowania wycinarek drutowych
W oparciu o szkice i bryty.

Dodatkowe opcje definicji konturu pomagaja
skrécié czas programowania i przyspieszaja

prace na nawet najbardziej ztozonych
modelach.
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Integracja z CAD

Oprogramowanie DCAMCUT integruje sie z
dedykowanym oprogramowaniem CAD pozwalajac na
obrébke dowolnych modeli 2D i 3D. Potezne
potgczenie wiedzy w zakresie wycinania drutowego i
wiodacego na rynku programu SolidWorks.

Wysoka jako$¢ obrobki NC

Dzieki elastycznosci i funkcjonalno$ci
DCAMCUT, uzytkownicy zyskuja mozliwosé
programowania wycinarek drutowych
W oparciu o szkice i bryty.

Dodatkowe opcje definicji konturu pomagaja
skrécié czas programowania i przyspieszaja
prace na nawet najbardziej ztozonych
modelach.

Badz na biezaco dzieki DCAMCUT

Rozwéj DCAMCUT skupia sie na autonomicznym
programowaniu. Unikane jest pracochtonne
przygotowywanie modeli CAD do obrébki i przez to
oszczedzamy kosztowny czas projektantow.
Programista NC moze wykonywaé wszystkie zadania
we wtasnym zakresie.

Moze on wczytywaé Sciezki
podstawie geometrii 2D, powierzchni i
najpopularniejszych formatéw CAD.
Programista NC na podstawie modelu 3D wskazuje
walcowe lub stozkowe przejScia, co zwykle jest
wystarczajgce dla obrobki.

DCAMCUT dostarcza réznorodnych narzedzi
pozwalajgcych na uzyskiwanie 2D z powierzchni i bryt
3D.

bezposrednio na
bryt z

Wieksza wydajno$¢ dzieki doskonatym progra-
mom NC

DCAMCUT produkuje zoptymalizowane
programy NC w ziozonych zadaniach.
DCAMCUT standardowo integruje obrébke w
planowaniem produkcji i dodatkowo z
szablonami gwarantujac wysokg wydajnosé
programowania NC na wycinarkach.
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Krok 1: Uzyskiwanie Sciezek (konturu)

Wszystkie kontury wybiera sie w jednym oknie. Punkty
poczatkowe sg wykrywane i automatycznie
definiowane na podstawie zdefiniowanych otworéw
wiertarskich. WiasciwosSci konturu sg automatycznie
przypisywane w zaleznoSci od warstwy, Kkoloru
geometrii lub na podstawie okreslonego w drugim
kroku szablonu.
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Krok 2: Przypisywanie szablonu programowania

Na podstawie wykonywanych zadan powtarzalne
sekwencje sg grupowane i tworzone sg nha ich
podstawie szablony. W praktyce, odpowiedni
szablon programowania jest aktywowany, i
sugerowany uzytkownikowi do uzycia na
wybranych konturach. W ten sposéb odpowiednie
wiasciwosci  konturu sa automatycznie
uzupetniane.

Wszystkie stosowne parametry sg zapisywane w
programie poprzez ingerencje w dostarczone przez
obrabiarke pliki technologiczne Ilub zapisane
zestawy parametrow z PC lub  biblioteki
maszynowej. Alternatywnie, parametry zapisywane
sg|||W kodzie NC. OkreSlone przypadki sa
zarzgdzane przez operatora maszyny.

Uzyskiwanie 2D z modeli 3D

Bezposrednio na kontur

W przypadku ptaskich ptaszczyzn w bryle z odpo-
wiednimi krawedziami ograniczajacymi, Sciezka
moze zostac bezposrednio przeprowadzona z
gory na dot powierzchni i zapisana w przegladar-
ce zadan. Zaokraglone krawedzie przeksztatcane
sg na tuki i linie 0 zmiennej tolerancji

Z krzywa ograniczajaca P

W przypadku wymaganych poprawek na krawe- —_ g
dziach, Sciezki moga zosta¢ oznaczone jako
geometria z uzyciem funkcji CAD ,krzywa ogra-
niczajgca” a nastepnie wstepnie przetworzona

Z krzywa ciecia

W przypadku gdy przebijanie odbywa sie przez
niepetne otwory, z obnizeniem, lub jesli
dochodzi do styku z krawedziami, wtedy
poprzednie opcje ,bezposrednio na kontur” i ,z
krzywg ograniczajaca” nieprawidtowo
odwzorowujg Sciezke. W takim przypadku z
pomoca przychodzi opcja ,z krzywa ciecia”
pozwalajaca na obrébke w oparciu o zmienna
wysoko$¢ Z.

Réwniez tu mozliwe jest wstepne przetwarzanie

Jako sylwetka bryty

Skorzystanie z funkgcji ,Szkic z aktywnego mo-
delu” powoduje utworzenie kopii sylwetki mo-
delu z widoku od przodu i z boku. Niepotrzeb-
ne linie mozna tatwo wybraé i usunaé korzysta-
jac z filtra”

Bezposrednio jako rzut stozkowych powierzchni ograni-
czajacych

Funkcja rzutowania pozwala obliczyé krzywg
przez utworzenie wirtualnie utworzonej krzywej
ograniczajgcej za pomocg definiowanego planu i
zapisuja Sciezke w grupie konturéw przegladarki
zadan. Powierzchnia ograniczajaca jest okresla-
na przez przypisanie kata stozkowego



Jako kontur wewnetrzny

Przez wybranie krawedzi bryty przebicia i odpowiadajacych ptaszczyzn podziatowych, powierzchnia
rozwijalna tworzona jest, jesli to mozliwe, na podstawie powierzchni ograniczajgcej i rejestrowana
jako Sciezka w grupie konturéw przegladarki zadan. Szczeliny i zachodzenie powierzchni sg napra-
wiane zgodnie z zadang tolerancja

Jako kontur zewnetrzny

Przez wybranie zewnetrznej krawedzi bryly, tworzona jest powierzchnia rozwijalna na podstawie
powierzchni ograniczajgcej i rejestrowana jako Sciezka w grupie konturéw przegladarki zadan.
Jezeli nie mozna utworzy¢ powierzchni rozwijalnej, istnieje mozliwosé zmodyfikowania ptaszczyzn
przeciecia. Rozszerzone obliczanie Sciezki pozwala tworzy¢ alternatywne kontury z ktérych mozna
wybra¢ preferowany

Wiele konturéw

W przypadku bryty, uzycie opcji ,wiele konturéw” pozwala uzyskaé powierzchnie przebicia dla
konturéw zewnetrznych. W przypadku powierzchni, powierzchnie ciecia uzyskiwane sg wytacz-
nie na podstawie wybranych powierzchni.

Jeden z wielu konturéw
Bez ustawiania wielu definicji tylko przebicie z zewnetrznej granicy mozna uzyé jako powierzchni cieci

Jako otwarty kontur
Jesli bryta moze byé przetworzona tylko czesciowo, ,,otwarte kontury” mozna uzyskaé bezpo-
Srednio z zamknigtych. Wystarczy wybraé kliknieciem poczatek i koniec.

Jako powierzchnia rozwijalna w okreSlonym pasie
Obliczajac krzywe ciecia za pomoca wirtualnie wydtuzonych ptaszczyzn ograniczajacych, mapowanie
Sciezki powiedzie sie nawet, jesli reprezentatywne przejscie jest niemozliwe.

Jako powierzchnia rozwijalna rozwinigta na wysoko$¢ biyty
Nastepujace po sobie rozszerzenie powierzchni ciecia|na wysekos¢ bryly pomaga unikngé kolizji
z maszyng. W tym samym czasie kolizje i podciecia bedg widoczne-w przedmiocie obrabianym.

Jako powierzchnia rozwijalna z bryty przestrzennej

Dostosowanie ptaszczyzn cigcia jest rowniez przydatne przy uzyskiwaniu powierzchni rozwijalnej z
bryt o topologii podstawowej i gornej ptaszczyzny!

Niezaleznie czy zagieta, pachylona czy wycieta - reprezentatywne powierzchnie rozwijalne mozna
uzyskaé w programiéibardzo/szybko - w okreslonym pasie.llezeli proba sie nie powiedzie, mozna
zmodyfikowac Wysokosé ptaszczyzn cigcia.



PAKIETY DCAMCUT

Modut obrébki 2-4 osiowej DCAM (Standardowy stozek + 2 poziomowa obrobka powierzchni rozwijalnej)

Programowanie na szkicach, konturach 2D uzyskanych bezposrednio na podstawie powierzchni i bryt oraz modelach 2 poziomowych
(Powierzchnia rozwijalna miedzy gornym i dolnym wystgpieniem)

Z kontrolowang synchronizacjg na modelach 2 poziomowych
° Definiowane przez uzytkownika lub na podstawie granic i krzywych przejsé uzyskanych z modeli powierzchniowych i brytowych

Automatyczne przydzielanie punktow wejscia do konturu poprzez wykonane otwory

Cechy i obrébki sekwencji zostajg przypisane
. Jako skatalogowane obrébki w szablonach przegladarki NC
. Technologia przegladarki Wyjscia NC

Zintegrowany modut wykanczajacy wraz z zdefiniowanymi przez uzytkownika strategiami wykanczajgcymi
Modut Szablonu do katalogowania technologii EDM

Postprocesor
° Standardowy postprocesor (4-osie)

Asocjatywnosé
. Asocjatywnos¢ miedzy modelem CAD i utworzonymi operacjami wycinania drutowego

Dodatkowe funkcje
° Obrébka bezodpadowa dla konturéow 2D

° Prosta implementacja wielu znacznikéw na konturach

° Modyfikacja punktu na elementach konturu (uniesienie, zmiana kata stozka, kazde polecenie specyficzne dla maszyny)
° Swobodne pozycjonowanie Sciezki miedzy konturami (z punktami akgcji) i bez drutu

° Realizacja odrebnych strategii wejsScia/wyjscia

° Automatyczna korekcja szczelin

° Powielanie konturéw obejmujace stworzong technologie EDM

. Wykrywanie kolizji mozliwe w trakcie definicji programu

Modut obrébki DCAM na 2 i 4-osiach

Funkcje dodatkowe w stosunku do DCAMCUT BASIC+:

Programowanie bezposrednio na powierzchniach i brytach

° Na podstawie powierzchni i bryt (takze ze zmienng wysokosScia na szczycie i na spodzie) zostang utworzone powierzchnie

rozwijalne i przyciete na zdefiniowane przez uzytkownika wysokosci

Interaktywna definicja konturu
. Definicja konturu z tworzeniem interaktywnych fancuchéw powierzchni przy ztozonych modelach

Modut obrobki DCAM na 2 i 4-osiach

Funkcje dodatkowe w stosunku DCAMCUT PROFESSIONAL:

Modut Aproksymacji

. Aproksymacja okregéw na elementy liniowe

o Dla odcinkéw owalnych i splajnéw

. Z funkcjg Backplot do rysowania krzywych

° Opcja rzutowania krzywych 3d pod zadanym przez uzytkownika katem

Premium Solutions Polska Spétka z ograniczonga odpowiedzialnoscia Sp.k.

Centrala w Warszawie Oddziat we Wroctawiu Oddziat w Poznaniu Oddziat w Tychach
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